
مزایای فرآیند/ ویژگی ها 

متدهایومدل هابه روزترینازاستفاده•
ایمنیوکیفی

کنترلجهتویژهنرم افزارازاستفاده•
یزنوانبارگردانیانجامسهولتوموجودی

،دریافتمراحلوفرایندهایکپارچه سازی
اقلامارسالوانبارش

موادایمنیاطلاعاتفرم هایوجود•
(MSDS)ایمنینکاتازآگاهیجهت

همچنینومحصولاتوموادنگهداری
متناسبحریقاطفاتجهیزات

هبویژهبارکدخواندستگاهازاستفاده•
هافرایندانجامدرسرعتوسهولتمنظور

ایجادباتولیداجراییسیستم های •
رائهابهنقصوبی عیبتولیدفرایندهای

ارائهونیازموردتغییراتازواقعیزمان
مدیریتبهکمکجهتبهنگاماطلاعات

مسیستاینفوایداز.می پردازدتولید
:کرداشارهزیرمواردبهمی توان

ناخواستهتولیدازجلوگیری   - 
دوباره کاریوضایعاتکاهش   - 
موجودیازآنلاینگزارش دهیقابلیت   - 
خطوطتوقفوضعیتوانبار

ونقلوحملتجهیزاتبهینه سازی-1
وطخطسازیبهینهادارهباجلساتبرگزاری

یادارکهگاری هایکردنمشخصباانتقال
.باشندمیاعوجاجمشکل

کهرکوردوتولیدافزایشبررسی-2
نسبت1402سالتولیدورکوردمجموع

متمرکزحملمرکز3در1401سالبه
ابسریعواکنشوبدنهمتمرکز،مونتاژ

قراربررسیمورداطلاعاتجمع آوری
.شده اندمقایسههمباوگرفتند

ازیکیدراقلامبهینهچیدمانبررسی-3
نچندیمشاهداتوتحقیقاتباکهانبارها

.شدپیشنهاداولیهطرحیکهفته ای،

وایقانبارجابجاییبررسیوپیشنهاد-4
که2محرکهقوایانبارباشاهینمحرکه
وینشاهاقلامسفارشاتتفاضلبهباتوجه

حملزمانوشدهطیمسافتکاهشتیبا،
.داشتبرخواهددررا

شرح فعالیت انجام شده 

چالش های صنعتی موجود/ کاستی ها 

(هند هلد)دستگاه بارکدخوان : 2شکل 

خطوطورنگیکدهایازاستفاده-1
بالاترایمنیجهتانبارهادرراهنما

دراقلامبهینهچیدمانازاستفاده-2
مناسبجانماییکمکبهانبارها

برایدقیقبرنامه ریزییکداشتن-3
دستازکهسازماندرپروریجانشین

.می کندجلوگیریاستعدادهارفتن

پیشنهادها برای رفع چالش ها/ دستاوردها 

هپروسبانظرمورداقلامخریدفرآیند-1
.می پذیردانجامطولانیزمانی

انبارهادریدک کش هارانندهتوجهعدم-2
ووروددرب  هایوبرنامه ریزیزمانبه

خروج
انباردرقطعاتبهینهچیدمانعدم-3

.دارددنبالبهرابارگیریزمانافزایش
زااقلامدرخواستناصحیحبرنامه ریزی-4

برنامه ریزیواحد

خلاصه کارآموزی

معرفی محل کارآموزی

مراحل فرآیند انبارداری و تولید

اصلیفرایند3شاملکلیطوربهانبارداری
:ازعبارتندکهمی باشد

دریافت-1
نگهداریوانبارش-2
ارسال-3

هببستهانبارهاازیکهردرکهشودتوجه
استممکنانبارش،مورداجناسماهیت

.شوندانجامخاصشکلبهفرایندها
،(MES)تولیداجراییسیستمهمچنین

ظارتنومدیریتبرایکنترلسیستمیک
ه ب.استکارخانهیکدرتولیدفرایندبر

درراتولیداطلاعاتتمامMESخاصطور
.می کندردیابیواقعیزمان

حمل کویل توسط لیفتراک: 1شکل 

گروهکارخانهدربندهکارآموزیدوره•
مدیریتبخشدرسایپاخودروسازی

کلجستیمدیر.شدسپریلجستیک
اییجابه جتوزیع،مسئولکهاستکسی

.استشرکتمنابعذخیره سازیو
مینتأزنجیرهیالجستیکمدیروظایف
محموله هاپردازشبودجه،بررسیشامل

حاصل.استتحویلمسیرهایساختو
اسایپشرکتدربندهکارآموزیماهسه

وتجاربمتعدد،پروژه هایانجامبا
درکهداشتدنبالبهرادستاوردهایی

خواهمآنهابهخلاصهطوربهبخشچند
.پرداخت

سایپاخودروسازیگروه:شرکتنام•
لجستیکمدیریت:کارآموزیواحد•
(لاتومبیتولیدسهامیشرکت)سایپا•

مقرکهاستایرانیخودروسازیشرکت
1344سالدروداردقرارتهراندرآن

پاسایخودروسازیگروه.شدنهادهبنیان
شدراصلپنجبرراخودنگرشوفلسفه
برایپایدارارزشایجادمستمر،ومتوازن

یابیدسترقابتی،هزینهرهبریذینفعان،
درریسک سازیکمینهوایرانیبرندبه

.استنمودهبناسرمایه گذاری

خانم دکتر صدیقه شریفی: امیرمهدی رضایی            نام استاد کارآموزی: نام دانشجو

مدیریت لجستیک و انبارداری در کارخانه سایپا 
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